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Corrosion en sales fundidas de un acero recubierto
mediante rociado térmico por llama

Hot corrosion of coated steel by flame spray
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RESUMEN

Se evaluo la velocidad de corrosidn de un acero laminado en caliente, recubierto con una aleacion Ni-Cr, en
presencia de sales fundidas con una composicion de 80% pentdxido de vanadio (V,0,) y 20% Sulfato de sodio
(Na,50,), mediante la técnica de pérdida de peso. La evaluacion de la velocidad de corrosion se realizo variando
la temperatura entre 650-750 °C, durante 1, 7 y 22 horas. El recubrimiento de Ni-Cr obtenido por la técnica de
rociado térmico produce una capa que reduce la velocidad de corrosion, sin embargo es susceptible al ataque co-
rrosivo de las sales fundidas a las que se encuentra expuesto dicho recubrimiento. Encontramos que la resistencia
a la corrosion del recubrimiento depende de la naturaleza de la capa de ¢xido, los componentes de la aleacion y
los constituyentes de las sales.
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ABSTRACT

We assessed the corrosion rate of hot-rolled steel coated with a Ni-Cr alloy in the presence of molten salts with a
composition of 80% vanadium pentoxide (V,0,) and 20% sodium sulfate (Na,SO,) by weight loss technique. Eva-
luating the corrosion rate was done by varying the temperature between 650-750 °C for 1, 7 and 22 hours. The Ni-
Cr coating obtained by thermal spraying technique produces a coating that reduces the corrosion rate, however, is
susceptible to corrosive attack by the molten salts to which the coating is exposed. Found that the corrosion resis-
tance of the coating depends on the nature of the oxide layer, the components of the alloy constituents and salts.
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